OETIKER

OETIKER 101 - OPASKI Z 2 USZAMI - W1

Ucha tych opasek nie posiadajg dotka
i charakferyzujg sie praktycznie dwa razy
wiekszym zakresem Srednic w poréwnaniu do
opasek z jednym uchem. Konstrukcja z dwoma
uchamizapewniapewienstopienelastycznosciw
czasie zaciskania, ktéra zapewnia duzo swobody
na zmiany rozmiaru tgczonych elementow,
np. wynikajgcych z rozszerzalnosci cieplnej lub
spowodowanych drganiami. Montaz przebiega
w sposdb podobny jak w przypadku opasek
z jednym uchem, jednak sity dziatajgce w

Materiat:

Opaska 101: Stal, materiat nr
1008/1010, ocynkowana
Odporno$¢ na korozje zgodnie z DIN EN ISO
9227: PG 101 296 h

1.0338/SAE

OETIKER 101 - OPASKI Z 2 USZAMI - W1

Rozmiar

[mm] - A

Szerokos¢
[mm] - B

Wykonanie
llos¢ w opak.
[szt.]

OET101/0041 3,1-4,0 S 0,6 Wi 100
OET101/0305 3,4-50 S 0,6 Wi 100
OET101/0507 5.0-7.0 6 0,6 Wi 100
OET101/0709 7,0-9,0 7 0,6 Wi 100
OET101/0911 88-11,0 7 0,6 Wi 100
OET101/1113 10,8-13,0 7 0,6 Wi 100
OET101/1315 12.5-15.0 7.5 0,6 Wi 100
OET101/1517 14,0-17,0 8 0,6 Wi 100
OET101/1518 15.0-18.0 8 0,6 Wi 100
OET101/1619 16,0-19,0 8 0,6 Wi 100
OET101/1922 18.1-22.0 8 0,6 W1 100
OET101/2023 19,0-23,0 9 0,6 Wi 50
OET101/2225 21,0-25,0 9 0,6 Wi 50
OET101/2327 22,5-27,0 10 0,6 Wi 50
OET101/2528 24,0-28,0 10 0,6 Wi 50
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czasie zamykania drugiego ucha mogqg
spowodowad czesciowe rozwarcie pierwszego,
zacisnietego ucha, co wigze sie z koniecznoscig
ponownego docisniecia. Aby zapewnic
doktadne uszczelnienie, ucha opaski muszg
by¢ prawidtowo zaci$niete w czasie montazu.
Zalecenia montazowe Ucha opasek nalezy
zamyka¢  zalecang, robwnomierng  sitg
(metoda nazywana priorytetem sity). Metoda ta
pozwala na uzyskanie statego i powtarzalnego
nacisku naopaske, niepowodujgc nadmiernego
Sciskania  ani  opaski, ani  tgczonych
elementéw. Srednice  nominalng  opaski

nalezy dobiera¢ tak, aby po zaci$nieciu
sitg
prawie

na elemencie ucha
catkowicie zamkniete.

prawidtowqg
byty

Rozmiar
[mm] - A

Szerokos¢
[mm] - B
Wykonanie
llo$¢ w opak.
[szt.]

OET101/2731 26.3-31.0 10 0,6 W1 50
OET101/3134 29.3-34.0 10 0,6 W1 50
OET101/3740 35.0-40.0 10 0,6 W1 50
OET101/4346 40.6-46.0 10 0,6 W1 50
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PDGC INFORMAC JE TECHNICZNE

INFORMACJE TECHNICIZNE

DIN EN UNI BS

Alsl

Sruba - stal cynkowana na biato Cr3 1.0213

Tasma i zamek - stal ocynkowana 1.0935 10292

$ruba - stal cynkowana na biato Cr3 1.0213

Tadma i zamek - stal nierdzewna 430 1.4016 X6 CrNi 17 X8 Cr17 430S 15

Sruba, tasma i zamek - stal nierdzewna 430 1.4016 X6 CrNi 17 X8 Cr17 430515

Tasma i zamek - stal nierdzewna 430 1.4016 X6 CrNi 17 X8 Cr18 4308 15

Sruba, tasma i zamek - stal nierdzewna 301 1.4310 X10CrNi18-8 X12CNi 177 301821
- Tadma i zamek - stal nierdzewna 301 1.4310 X10CrNi18-8 X12Cmi 177 301821

Sruba - stal nierdzewna 304 1.4301 X5CrNi1810 X5CrNi 18 10 304S 15
- Tasma i zamek - stal nierdzewna 304 1.4301 X5CrNi1810 X5 CrNi 18 10 304S 15

Sruba, tasma i zamek - stal nierdzewna 316 1.4401 X5CrNiMo17122 X5 CrNiMo 17 12 316S 33

W Tasma i zamek - stal nierdzewna 316 1.4401 X5CrNiMo17122 X5 CrNiMo 17 12 3165 33

INFORMACJE SZICZEGOLOWE

Zastosowanie:

Fe (zelazo) 79.1-84 Fe (zelazo) 70,7-78 Fe (zelazo) 66,5-74 Fe (zelazo) 62.72
! g . Cr (chrom) 18-20
Cr (chrom) 16-18 Cr (chrom) 16-18 Cr (chrom) 18-20 .
C (wegiel) 00,12 C (wegiel) 00,15 C (wegiel) 0-0,08 € (wegiel) 00,08
"Fe (zelazo) 98,5-99 - (siliign) o O q (siliiin) B 0 - [siliiin] A 7'5 si (silikon) 0-0,75 Motoryzacija - rynek
C (wegiel) 0,43-0,5 : o ’ Ni (nikiel) 10-14 wiémy
Sktad % (wegiel Ni (nikiel) 0-0,75 Ni (nikiel) 6,0-8,0 Ni (nikiel) 8,0-10,5 i (nikie!
Mn (mangan) 0,6-0,9 Mo (molibden) 2,0-3,0
Mn (mangan) 0-1,0 Mn (mangan) 0-2,0 Mn (mangan) 0-2,0
Mn (mangan) 0-2,0
P (fosfor) 0-0,040 max P (fosfor) 0-0,045 max P (fosfor) 0-0,045 max
. 5 . P (fosfor) 0-0,045 max
§ (siarka) 0-0,030 max § (siarka) 0-0,030 max § (siarka) 0-0,030 max )
§ (siarka) 0-0,030 max
sciwosci fi Przemyst spozywczy
Wtasciwosci fizyczne inapoje
Struktura (budowa) - ferrytyczna ferrytyczna austenityczna austenityczna austenityczna
Temperatura 1426-1510 1398-1421 1398-1454 1371-1398
topnienia
Rolnictwo
Rpecviicao 450 460 500 500 490 ilesnictwo
pojemnosé ciepina
Wytrzymatos¢ na
rozciggan 610-680 510 590-1410 590-1190 520-1190
Ostateczny (UTS)
““ 430 1.4016 X6 CNi 17 X8 Cr17 430515

L ., Sprzgt AGD
Wiasciwosci elekiryczne

Przewodnictwo
elekiryczne IACS 29 24 13 13

Zochoxianis magnetyczna magnetyczna niemagnetyczna niemagnetyczna niemagnetyczna
e e gnety gnetys gnetys gnety gnety
Przenikaln: Przemyst chemiczny,
- 1500-2000 600-1100 1,02 1,008 1,008 farmaceutyczny
i medyczny
Opornos¢ elekiryczna 170 400 720 720 740
w21°
Wiasciwosci mechaniczne
Rozciqgliwos$é
137 2 7'5-46 8'] <2 8,] 56
Wyirzymatosé Przemyst elekiryczny
“ 5 %0 31 31 318 i elektroniczny
Granica plastycznosci m 505 205 205 205 205
Twardosé
(test Rockwell B) “ 170 75-90 75-90 75-90 75-85
Odpornosé na korozje
. . Transport (budowa
Zadowalajgca Dobra Dobra Bardzo dobra Doskonata okretéw, lotnictwo,
wisko przemyst wojskowy)
. .
przemystowe - Zadowalajgca Zadowalajgca Dobra Bardzo dobra Bardzo dobra
$rodowisko morskie Staba Staba Zadowalajgca Dobra Bardzo dobra
Stona woda - ta Ita Ita Staba Dobra
Kwasy - Zta Zadowalajgca Zadowalajgca Dobra Dobra Przemyst ropy | gazu,
energetyka, gérnictwo,
Zasady - Ita Zta Zta Ha Dobra przemyst pefrochemiczny

* podane informacje w niniejszym katalogu sq oparte na wielu latach doswiadczen i nalezy je traktowacd jako informacje
0gding, a nie specyfikacje projektowq.
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